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ОТЧЁТ 

о посещении производственного предприятия  

Компании ООО «Медтехсервис» в г. Иркутск 06 марта 2023 г. 
 

Общероссийская общественная организация инвалидов «Российская диабетическая 

ассоциация» (далее ОООИ «РДА») с 4 по 6 марта 2023 г. посетила производственное 

предприятие ООО «Медтехсервис» в городе Иркутске. 
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Участниками мероприятия стали члены Президиума ОООИ «РДА», руководители 

региональных отделений из Калининграда, Кургана, Москвы, Орла и Пензы. В Сибири - это 

первое посещение представителями общественных пациентских организаций производства 

глюкометров и тест-полосок к ним, предназначенных для диагностики и мониторинга 

сахарного диабета. 

 

 
 

 Перед посещением завода состоялся круглый стол, посвященный вопросам лекарственного 

обеспечения пациентов с сахарным диабетом в Иркутской области, на котором 

присутствовали представители органов власти Иркутской области. 
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С приветственным словом выступила Пономарёва Рината Сулеймановна - начальник 

отдела организации медицинской помощи взрослому населению по Иркутской области. 

О запуске федерального проекта «Борьба с сахарным диабетом» в 2023 г. рассказал 

Галстян Гагик Радикович – Президент ОООИ «РДА», д.м.н., профессор, заместитель 

директора ГНЦ ФГБУ «НМИЦ эндокринологии» Минздрава России, заведующий 

отделением диабетической стопы Государственного Национального Центра 

Эндокринологии. 

Он доложил участникам круглого стола о системе превентивных мер по 

предотвращению сахарного диабета и борьбе с этим заболеванием, стратегии обучения и 

просвещения пациентов, развитии мер для противодействия осложнениям сахарного 

диабета и обеспечении пациентов с сахарным диабетом современной эффективной 

лекарственной терапией. 

Главный внештатный эндокринолог Минздрава Иркутской области, зав. кафедрой 

эндокринологии, д.м.н., профессор, Президент АЭИО, заслуженный врач РФ Бардымова 

Татьяна Прокопьевна выступила с докладом «Вопросы организации медицинской помощи 

больным сахарным диабетом в Иркутской области: вчера и сегодня». Главным моментом 

для улучшения качества медицинской помощи будет являться создание центральной 

координирующей структуры по профилю эндокринология (региональный 

эндокринологический центр РЭЦ), что в условиях большого количества пациентов с СД, 

значительного кадрового дефицита, особенно в отдалённых районах, и большой 

протяженности региона будет являться значимым фактором качества оказания 

специализированной эндокринологической помощи в данном субъекте РФ, особенно при 

ведении пациентов с диабетическими осложнениями, в том числе с синдромом 

диабетической стопы. 

Затем выступили специалисты ООО «Медтехсервис», которые подробно рассказали 

историю создания данного производства. 

 

В 2019 г. на территории Иркутской области компанией ООО «Медтехсервис» был 

реализован завод с полным циклом производства тест-полосок и систем для мониторинга 

уровня глюкозы в крови под брендом Gmate Life. 

Компания ООО «Медтехсервис» обладает широким спектром технологических и 

научных компетенций в сфере контроля глюкозы в крови. Производимая продукция 

включена в реестр отечественной продукции Министерства промышленности и торговли 

РФ. Диабетические тест-полоски и глюкометры Gmate Life отвечают российским и 

международным стандартам качества, соответствуют стандарту ГОСТ Р ИСО 15197:2015, 

имеют все необходимые разрешительные документы для обращения на территории 

Российской Федерации, Республики Беларусь, Республики Узбекистан. Предприятие 

сертифицировано международным органом TÜV AUSTRIA на соответствие стандарту ISO 

13485:2016. 
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В 2021 г. предприятие ООО «Медтехсервис» стало лауреатом федерального 

конкурса в номинации «Лучший социальный проект», а также включено в реестр 

«социальных предприятий». 

Продукция Gmate Life представлена на рынке государственных закупок в 37 

регионах РФ. 

Применяемая на производстве ООО «Медтехсервис» технология была разработана 

совместно с группой южнокорейских ученых. Основной идеей была замена ферментных 

электродов на основе золотого напыления на электроды, материалом для которых является 

карбон. Для этого была разработана карбоновая паста, которая имеет уникальный состав и 

технология её нанесения на тест-полоску. Эта разработка позволила значительно снизить 

себестоимость готовой продукции. При этом, качество и точность измерений не пострадали 

и являются сильными сторонами продукции. 

После завершения своего выступления генеральный директор ООО «Медтехсервис» 

Жувак Владимир Дмитриевич пригласил участников круглого стола ознакомиться 

непосредственно с технологическим процессом. Все были приглашены в цеха по сборке 

глюкометров и производству тест-полосок, где воочию увидели, как происходит проверка 

технических параметров каждого прибора. 

 

Технологический процесс составляет 15 основных этапов. 

Первый этап - приготовление ферментного раствора. 

Ферментный раствор готовится в производственной лаборатории по рецепту, который 

включает в себя фермент последнего поколения GDH-FAD. Состав раствора уникален и 

является ноу хау, он обладает свойствами, которые позволяют тест-полоскам осуществлять 

корректные измерения у больных на гемодиализе, не искажать результаты при изменении 

давления кислорода в крови, не реагировать на вещества интерференты в крови. 
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Второй этап - трафаретный принтер. 

С этого аппарата начинается производственная линия. Здесь заранее подготовленная пачка 

полимерных листов укладывается в автоматическую загрузочная систему принтера, 

которая подает лист под трафарет. Далее, методом шелкографии карбоновой пастой на лист 

наносится ферментный электрод. Каждый лист включает в себя 600 тест- полосок. 

 

 
 

Состав карбоновой пасты уникален и является ноу хау ООО «Медтехсервис». 
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Третий этап - инфракрасная печь. 

Для того, чтобы ферментный электрод отвечал заданным характеристикам, очень важен 

процесс термообработки - запекания электродов. С этой целью по специальному заказу 

были разработаны и изготовлены инфракрасные тоннельные печи с конвейером. 

 

 
Они рассчитаны таким образом, чтобы с учетом разниц температур, обеспечить 

оптимальный режим прогрева ПЭТ пленки и запекания карбоновой пасты. 
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Четвертый этап - маркировка. 

После печи лист проход через маркирующий принтер. Этот аппарат наносит на каждый 

лист свой идентификационный номер и уникальный QR код. 

 

 
 

Эта операция необходима для того, чтобы лист попал во встроенную систему контроля 

производственного процесса MES. 
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Пятый этап - оптический контроль. 

Лист поступает в систему оптического контроля качества. Она состоит из 2-х камер 

высокого разрешения. Они сканируют изображение каждого листа, после чего снимки 

выгружаются на сервер МЕS. 

 
 

Система сличает их с эталонным образцом и, если операция выявляет несоответствие 

нанесенных электродов относительно эталона, то система автоматически маркирует их как 

бракованные. 
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Шестой этап - формирование капиллярной камеры. 

Следующий этап - это ламинация листа L1 перфорированным листом L2. Этот процесс 

осуществляется на ламинаторе.  

 
 

Данный слой предназначен для формирования камеры - капилляра, в которую будет 

засасываться кровь при измерении. 
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Седьмой этап - нанесение ферментного раствора. 

Далее лист попадает в Диспенсер, где осуществляется нанесение ферментного раствора в 

камеру-капилляр каждой тест-полоски. 

 

 
 

Данная процедура требует особой точности, так как малейшее несоответствие объема 

дозируемой капли может привести к искажению результата.  
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Восьмой этап - высушивание ферментного раствора. 

Для закрепления и сохранения свойств ферментного раствора, лист по конвейеру поступает 

в специальную вертикальную печь, где подвергается термической обработке. 
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Девятый этап - оптический контроль. 

Прошедший термическую обработку лист поступает в систему оптического контроля, 

сходного по принципу с системой Print Vision. 

 

 
 

Здесь выявляются случаи некорректного заполнения камеры - капилляра ферментным 

раствором. 
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Десятый этап – ламинация. 

С предыдущего этапа лист по конвейеру поступает в помещение с пониженным уровнем 

влажности и более высоким классом чистоты. 

 

 
 

Эти условия важны, так как в данном помещении производится нарезка и упаковка тест-

полосок в тубусы. Соблюдение данных условий позволяет обеспечить требуемый срок 

годности.  

Следующий этап — это ламинирование полученного листа третьим слоем L3. Для этого 

используется ламинатор. Данный слой предназначен для окончательного формирования 

камеры-капилляра, а также обладает свойствами, позволяющими крови проще 

продвигаться по капилляру. 
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Одиннадцатый этап – отбраковка. 

После ламинации конвейер доставляет лист в машину, на которую поступает информация 

о выявленных несоответствиях в тест - полосках. 

 

 
 

Машина, основываясь на этих данных, пробивает отверстия в тест-полосках, после чего 

листы по конвейеру отправляются на следующую операцию. 
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Двенадцатый этап - продольная нарезка. 

Эта операция происходит на аппарате продольной нарезки. Здесь лист нарезается на ряды 

и здесь же происходит отсортировка бракованных тест полосок. 

 

 
 

Ряды с бракованными тест-полосками автоматически сортируются в отдельный магазин, 

после чего сотрудники вручную удалят несоответствующие тест- полоски. 

Тринадцатый этап - нарезка тест-полосок и упаковка в тубус. 

Нарезанные ряды поступают на три станка, на которых осуществляется финишная нарезка 

на полоски и автоматическая укладка в тубусы. Далее тубусы по конвейеру поступают в 

машину автоматической закупорки, в которой каждый тубус закрывается крышкой со 

специальным поглощающим веществом для создания нулевой влажности в тубусе, а также 

каждый тубус маркируется уникальным номером для создания прослеживаемости 

произведенной продукции. 
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Четырнадцатый этап - проведение контроля качества. 

После упаковки продукция отправляется в карантин, зону чистых помещений, где она 

проходит многоуровневые исследования на соответствие стандартам ГОСТ Р ИСО 15197-

2015 с использованием эталонного анализатора YSI-2900. После успешного прохождения 

всех испытаний партии присваивается статус товарной, после чего она отправляется в 

упаковочный цех. Обязательным является рандомная выемка образцов произведенной 

продукции, которые переводятся в депозитарий и хранятся в течении срока годности. 

 

 
 

Данная операция позволяет в случае возникших жалоб от потребителей легко проверить все 

параметры качества, понять и выявить причины обращения, а в случае необходимости 

быстро принять меры. 
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Пятнадцатый этап – упаковка. 

После того как партия получила статус товарной, боксы покидают зону чистых помещений 

и направляются на упаковочную линию. 

 

 
 

Упаковочная линия включает в себя весовой контроль продукции, что позволяет избежать  

попадания частично скомплектованной продукции потребителю. 
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Все участники мероприятия - лидеры общественного диабетического движения, 

пациенты с сахарным диабетом и врачи, признательны за актуальную информацию о 

создании специализированной инновационной инфраструктуры для повышения качества в 

производстве высокоточных современных средств самоконтроля гликемии, 

представленную главными специалистами ООО «Медтехсервис». 

ОООИ «Российская Диабетическая Ассоциация» выражает признательность 

руководству ООО «Медтехсервис» за высокий уровень организации этого важного 

мероприятия 6 марта 2023 г. в г. Иркутск. 

Успешное проведение мероприятия на данном производственном предприятии 

стало возможным благодаря большой организационной помощи в подготовке и 

выполнении всех его этапов на месте высокопрофессиональными сотрудниками: 

- Жувак Владимир Дмитриевич - генеральный директор ООО «Медтехсервис»; 

- Журавлёв Артём Андреевич - директор по развитию; 

- Быбин Виктор Александрович - руководитель научно – исследовательской лаборатории, 

к.б.н. 

Отдельная благодарность Поповой Марине Владимировне – председателю 

Иркутской областной общественной организации «Региональное диабетическое 

сообщество поддержки людей, больных сахарным диабкетом», которая заботилась о нашем 

пребывании на Иркутской земле на всех его этапах. 

По единогласному решению, принятому на заседании Президиума ОООИ 

«Российская Диабетическая Ассоциация» 5 марта 2023 г. данная организация вошла в 

состав ОООИ «РДА». Поздравляем! 

Искренне благодарим всех работников ООО «Медтехсервис», а также учредителей 

и инвесторов Железнякова Федора Петровича и Дьяченко Сергея Федоровича за 

неравнодушное отношение к проблемам людей с сахарным диабетом и надеемся на 

дальнейшее плодотворное сотрудничество. 

  


